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Produktion von Rohstahl und Kunststoffen 1950 - 2003 Plastics)”

in Valumen: 1kg Kunststoff = 1 Liter; & kg Rohstahl =1 Liter
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Instituts Lidenscheid (K.I.M.W.).

KUNSTSTOFF

Einsatzgebiete von Kunststoffen in L
Deutschland
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Verpackung
26,5 %

Sonstige

Landwirtschaft Bau
26,0 %

Fahrzeuge
8,0 %

7.5 % Elektroindustrie
7,5 %

Quellle: Verband Kunststofferzeugende Industrie
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Kunststoff-Metall Verbiinde
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» Umspritzen von metallischen Blechprofilen mit Kunststoff

Quelle: Bayer AG

Vorteile eines Kunststoff-Metall Verbundes
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Vorteile der Kombination
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Designfreiheit
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verschiedener Funktionen

» Einsparung zusatzlicher

v
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> ...
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Platzbedarfes der
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Hybridtechnik am Beispiel
Frontend Ford Focus
(Quelle: Bayer AG)
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Serientechnische Umsetzungen
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Abdruck- und gratfreie Umspritzung HSTITUT
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SpritzgieBwerkzeug

m Einsatz von (MurSeal®) im

LUDENSCHEID

Problemstellungen beim Umspritzen von V< KuNststort
Einlegeteilen A

» Verzug

» Deformation des Einlegers
» Spannungsrissbildung

» Gratbildung

» Mediendichte Verbiinde

» Haftung

Quelle: Kunststoff-Institut Lidenscheid
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Quelle:
Kunststoff-Institut Lidenscheid

Erreichbare Dichtigkeitswerte durch den KUNSTSTOFF
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_ *am Beispiel eines umspritzten Stanzgitters - Demonstrator K.I.M.W.
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sansoren

Quelle: Valeo Schalter und Sensoren GmbH

Problemstellung: Empfindliche Komponenten missen
moglichst schonend mit Kunststoff gekapselt werden und
gleichzeitig hohen Dichtigkeitsanforderungen gentigen
(IP69K; Heliumdicht, etc.), oftmals in Kombination mit

_ Temperatur, Druck und aggressiven Medien.

Sensortechnik am Beispiel Automotive df:'ﬁﬂ"u’i

LUDENSCHEID
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